Identification Visuelle

AO-Ring BSiége C Angle Siege D Terminaison Raccord

-4 174" 19 13.0 1.7

BSPP British Standard Pipe Parallel -8 1/2" 14 20.8 18.9

-12 3/4" 14 26.3 24.4

Intérieur Inversé 60° Inclusif -20 1.1/4" 11 418 39.3
ou —

-32 2" 11 59.5 59.5

Aucun Male (mBsPP) T201P Femelle (FBSPP) T202
METRIC DIN 24° cone

M12 x 1.5 6 - 12.0 10.5
S MWéxis 8- 40 28

M16 x 1.5 10 8 16.0 14.5

o M20 x 1.5 14 12 20.0 18.5
Intérieur Inverseé 24° Inclusif Tube OD. S M22xts s 14220 205
- fhread 0D u

Male (MDL) T265 Feme"e (FDL) T250 M30 x 2.0 22 20 30.0 28.0
.~ M3x20 28 2 8O 30

M42 x 2.0 - 30 42.0 40.0

Male (MDH) T263 Femelle (FDH) T271 X

M52 x 2.0 42 38 52.0 50.0

FLANGE C61 C62 C62 CATERPILLAR

‘C

O-Ring dans la
rainure de la face Flat Face

- -16 1" 44.5 8.0 52.3 13.1 121 47.6 9.5 571 13.9 12.9 47.6 14.2 571 13.9 12.9

Flange O.D. A

-24 1.1/2" 60.3 8.0 69.8 17.8 16.9 63.5 12.6 79.4 18.2 17.3 63.5 14.2 79.4 18.2 17.2

Flange head || B

ORB 'Ring Boss

-2 1/8" -05 24 7.9 6.8 6.0

-4 174" -07 20 11.0 9.9 8.9

Thread
0.D.

-6 3/8" -09 18 141 12.9 11.9

O-Ring a
I'extérieur

Flat Face
-10 5/8" -14 14 221 20.5 19.2

-14 7/8" -19 12 30.0 28.2 26.6

Male (MORB) T220 Femelle (FORB)
-20 1.1/4" -26 12 41.2 39.2 37.5

-32 2" -40 12 63.5 61.4 59.4

ORFS O'Ring Face Seal

-4 1/4" -09 18 141 12.9

Thread Thread -8 1/2" -13 16 20.6 19.1
O.D. 1.D.

S 12 3/4" -19 12 30.0 28.0

O-Ring sur la

face du male Flat Face

Male (MORFS) T284 Femelle (FORFS) T280 -20 1.1/4" -27 12 42,6 40.5

-4 1/4" -07

E A 370 Flare JSEALTM -6 3/8" -09 18 141 12.9

-10 5/8" -14 14 221 20.5

Aucun Standard 37° -14 7/8" -19 12 30.0 28.2

-20 1.1/4" -26 12 41.2 39.2

Male (MJIC) T203  Femelle (FJIC) T204
SAE 45° Flare

-32 2" -40 12 63.3 61.4

-4 1/4" -07 20 11.0 9.9

-6 3/8" -10 18 15.9 14.3

Aucun Standard 45°

-10 5/8" -14 14 221 20.5

Male (MSAE45°) T253 Femelle (FSAE45°) T254

JIS BSPP & METRIC KOMATSU

30°

-4 174" 19 13.56 1.7 6.3 M14x 1.5 14.0 12.5

Thread
I.D.

M22 x 1.5

Aucun Standard 30°

M30x 1.5

Male (MJIS Femelle (FJIS
ale (WJIS) T222 emelle (FJIS) T212 20 1.1/4" 42,1 38.9 32.0 M36 x 1.5 36.0 34.5

Male (MJISK) Femelle (FJISK) T268

METRIC DIN Stand Pipe DIN 24°

-32 2" 59.6 56.4

6.0 M12x 1.5 -

10.0 M16x 1.5 M18x 1.5

15.0 M22 x 1.5 -
18.0 M26 x 1.5 -

Nut Stand Pipe Fitting T264

o

Aucun Inversé 24° Inclusif

Bite Sleeve

22.0 M30 x 2.0 -

s e Msex20
Male (MDL) T265 28.0 M36 x 2.0 -

35.0 M45 x 2.0 -

Male (MDH) T263

42.0 M52 x 2.0

NPT NPSM National Pipe Thread

-2 1/8" 27 10.3 9.1

-6 3/8" 18 17.3 15.1

’ o
Aucun Inversé 30 Thread 30°

I.D. -12 3/4" 14 27.0 24.2
-20 1.1/4" 11.1/2 42.5 38.9
Male (MNPT) T209 Femelle (FNPSM) T202N 24w a2 486 452

-32 2" 11.1/2 60.7 57.2

SAE Inverted Flare

0 45°
Aucun Inversé 45°
Thread
0.D.

Male (MI) T274 Femelle (Fl)

-2 1/8" 28 7.9 7.1

-4 1/4" 24 11.0 9.9

-6 3/8" 18 15.7 14.7

-8 1/2" 18 18.9 17.9

-12 3/4" 26.8 25.4

METRIC  French Gaz 24° cone

g

Male (MFG) T292 Female (FFG) T292F
METRIC French Milimetric 24° cone

Aucun Inversé 24° Inclusif
T292M

NPT National Pipe Tapered

-4 174" 13.25 M20 x 1.5 20.0 18.5

Aucun Inversé 24° Inclusif -6 3/8" 13.25 M20 x 1.5 20.0 18.5

-10 5/8" 21.25 M30 x 1.5 30.0 28.5

-16 1" 33.50 M45x 1.5 45.0 43.5

10 5/8" 20 M27x 1.5 27.0 25.5

-12 3/4" 25 M33x 1.5 33.0 315

16 T 30 M39 x 1.5 39.0 37.5

T292N

-6 3/8" 18 17.3 15.1

| Thread -12 3/4" 14 27.0 24.2

0D e v e mr ws
————— -20 1.1/4" 11.1/2 42.5 38.9
24 e . 488 42
Male (MNPT) T209 FNPT Femelle(FP) T219 30 on 1.1/2 60.7 570
BSPT British Standard Pipe Tapered
-2 1/8" 28 10.1
-6 3/8" 19 17.1
-10 5/8" 14 23.4
-16 1" 11 33.9
Male (MBSPT) T201 24 1.1/2" 11 485
Mesure des Filets Mesure de I'Angle du Siege .
Avec un vernier, mesurer le diameétre du filetage du point le plus large S . .y . . R .y . B} \ . .y e A A Centrelines
(diamétre extérieur (0.D.) du filetage male. Diamétre intérieur En utilisant la jauge a filets, déterminez le nombre A I’aide de la jauge f:le suege,_detgermlneg | gngle'du sieége, comme illustré. Lorsqpe I'axe de Ia_!auge de siege s'étend parallélement a are parallel
(1.D.) des filets femelles.) de filets par pouce. La comparaison avec la jauge I'axe longitudinal projeté de I'accouplement, les angles de la jauge et du siége correspondent.
par couplage sur un fond éclairé assure une Centreli Centreli
lecture précise. entre "I‘Iei :" re ""Ies Comparez les mesures prises a un couplage présenté dans les tableaux ci-dessus qui semble &tre similaire.
MALE FEMELLE are parafle atanangle REMARQUE: la liaison des filets se produira lorsque différentes configurations de sont utilisées.

(Diamétre Extérieur) (Diameétre Intérieur) NE PAS mélanger les configurations de filets.
Des Kits d’identification de filets et de sieges contenant des cartes de référence, vernier,

des jauges de siége et des jauges de filets sont disponibles.
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